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Opracowanie zawiera:

0 Analiza sekcji plaskiej.

0.1. W ramach punktu nalezy opisa¢ nastgpujace zagadnienia:

nazwa elementu konstrukcyjnego w sktad ktérego wchodzi budowana sekcja ptaska (rysunek w
perspektywie),

wymiary gtowne sekcji, cigzar,

ogolny opis elementéw wchodzacych w sktad sekcji (z uwzglednieniem elementéw
prefabrykowanych wstepnie o ile wystepuja),

nalezy wstepnie przyjac podziat wystepujacych elementéw na zespoty obrdbeze, w przypadku
sekcji plaskiej (blachy poszycia, usztywnienia grupy I, usztywnienia grupy I , weztoéwki),
oszacowanie koniecznos$ci stosowania usztywnien technologicznych,

nalezy wykona¢ zestawienie spoin wraz z ukosowaniem krawedzi elementow spawanych oraz
poda¢ parametry spawania dla wykonywanej sekcji ptaskie;.

0.2. Nalezy opracowac dla swojej sekcji nastgpujace instrukcje do:

spawania spoin czotowych i pachwinowych,
pasowania i stykowania,

pomierzania ksztattu elementow konstrukcyjnych,
pomierzania ksztaltu calej sekcji,

transportu 1 obracania,

prostowania (omowienie na zajeciach),

wycinania otworow.

1 Opis stanowiska pracy

Na podstawie analizy sekcji nalezy dobra¢ odpowiednie miejsce do jej zbudowania.
Przy wyborze stanowiska pracy nalezy uwzgledni¢ nastepujace zagadnienia:

- ...rozplanowanie stanowiska - rysunek og6lny,

- ...opis podtoza,

- ...wydzielenie miejsca na montaz,

- ...wydzielenie miejsca na sktadowanie materiatow,

- ...wydzielenie miejsca na przechowywanie narzgdzi i materiatdw pomocniczych,

- ...opis oprzyrzadowania stanowiska ( oprzyrzadowanie pomocnicze),

- ...urzadzenia podno$ne na stanowisku pracy,

- ...przyrzady pomiarowe,



- ...punkty poboru: energii elektrycznej, spr¢zonego powietrza, gazow technicznych,

...wody.

2 Schemat blokowy prefabrykacji sekcji plaskich
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Po zakonczeniu wszelkich prac spawalniczych, zwigzanych z konstrukcja

sekcji, nalezy zgodnie z instrukcja pomierzania dokona¢ oceny zgodnosci

wymiarow 1 ksztaltu sekcji z rysunkiem, jakosci spoin. W przypadku

niezgodnosci przystapi¢ do naprawy sekcji. -

Trasowanie ostateczne ( obcigcie zapasow technologicznych, montaz 4

usztywnien technologicznych - o ile wystepuja). Spawanie uchwytow do

transportu. \}

Malowanie, oznakowanie sekcji. Kontrola jakosci i ostateczny odbior
sekcji. Transport na plac sktadowy. 1

\ Odbior sekciji \}-l /

3 Rysunek sekcji plaskiej wraz z lista kompletacyjna

Na rysunku nalezy pokazac:
- wszystkie elementy wchodzace w sktad sekcji,
- nanie$¢ linie bazowe wg ktorych nalezy pomierzy¢ gabaryty sekcji,
- ponumerowac, nazwac elementy wg funkcji jaka speiniaja w konstrukcji (jezeli si¢
powtarzaja) to podac ilo$¢, poda¢ masg¢ w tonach lub kilogramach, zakwalifikowa¢ do
odpowiedniego zespotu obrobezego.

4 Rozlozenie blach sekcji plaskiej wg rysunku roboczego

Nalezy podac kolejnos$¢ czynnosci oraz sprzgt wykorzystany na tym etapie prefabrykacji sekcji
ptaskiej (na szkicu) np.:

- roztozenie arkuszy na stanowisku montazowym wg rysunku,

- pasowanie arkuszy wg linii kontrolnych.



5 Pasowanie stykow, szwow i sczepianie

Nalezy poda¢ kolejnosé czynnos$ci oraz sprzegt wykorzystany na tym etapie prefabrykacji sekcji ptaskiej np.:
dociagnigcie do siebie arkuszy blach przy zachowaniu wymaganej szczeliny,
- ustawienie w pionie krawedzi arkuszy blach,
poda¢ wymiary i zasady rozmieszczania stykow,

- wykonanie spoin sczepnych na stykach.
Nalezy na rysunku odpowiednio pokaza¢ kolejnos¢ uktadania sczepien (numeracja) , zgodnie z
zasadami spawania.

6 Spawanie stykow i szwow

Nalezy poda¢ na rysunkach w takiej samej skali jak rysunek okrgtowy:
- kolejnos¢ i kierunek spawania,
- metodg spawania arkuszy blach,
- przygotowanie do spawania,
- spawanie stykow ( ptytki wybiegowe - wycigcie), - spawanie szwow ( plytki wybiegowe -
wycigcie).

7 Odwrocenie sekcji, wyciecie grani i spawanie zlaczy od strony grani

Nalezy poda¢ sposdéb wykonania tej operacji (na rys. szkice):
- podac sprzet,
- sposob zamocowania odpowiednich uchwytéw i ich rozmieszczenie,
- poda¢ sposéb wycigcia grani.
Podac¢ sposob spawania ztacza od strony grani (podpawanie).
Na rysunku pokazaé:
- kolejnos¢ wykonania szwow,
- kierunki spawania od strony grani.

8 Prostowanie poszycia

Przed przystapieniem do montazu usztywnien nalezy sprawdzi¢ stan odksztatcen poszycia sekcji.
Dopuszczalna wielkos$¢ odksztalcen okresla odpowiednia instrukcja pomierzania.

Nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalne wielko$ci szczelin jakie moga wystapi¢ przy montazu
usztywnien(pomigdzy poszyciem a §rodnikiem usztywnienia).

Prostowanie nalezy przeprowadzi¢ przy zachowaniu zasad prostowania blach (przy pomocy
palnika tlenowo-acetylenowego ). Ponad to nalezy pamigtaé, ze wszystkie dotychczasowe linie
kontrolne sajuz nie aktualne, ze wzgledu na spodziewane skurcze spawalnicze 1 zwigzane z nimi
odksztatcenia.

9 Trasowanie i montaz usztywnien I grupy

Po zakonczeniu procesu prostowania (o ile byt konieczny) nalezy na rysunku pokazac:
- nowa lini¢ bazowa wg ktoérej bedziemy wyznaczali potozenie montowanych usztywnien,
- wyznaczy¢ lini¢ wg ktorych nastapi montaz usztywnien,
- ustali¢ kolejno§¢ montowanych usztywnien,
- wykona¢ sczepienie usztywnienia wg instrukcji.

10 Spawanie usztywnien I grupy

Nalezy na rysunku (z poprzedniego punktu) pokazac:
- kierunek spawania,
- kolejnos¢ spawania spoin pachwinowych,



opisa¢ metodg spawania.

11 Trasowanie i montaz usztywnien Il grupy

Po zakonczeniu procesu prostowania (o ile byl konieczny) nalezy na rysunku pokazac:

nowa lini¢ bazowa wg ktorej bedziemy wyznaczali potoZzenie montowanych usztywnien,
wyznaczy¢ lini¢ wg ktoérych nastapi montaz usztywnien,

ustali¢ kolejno$¢ montowanych usztywnien,

wykona¢ sczepienie usztywnienia wg instrukcji (rys. szkic).

12 Spawanie usztywnien I1 grupy

Jezeli sekcja zawiera usztywnienia grupy II to nalezy na rysunku (z poprzedniego punktu)
pokazac:

montaz pierwszego usztywnienia i kolejnos¢ sczepiania (przyktad),

montaz pozostatych usztywnien,

kierunek spawania,

kolejnos¢ spawania spoin pachwinowych ( srodnikdéw usztywnien, usztywnien do poszycia,
opisa¢ metode spawania, kierunki.

13 Prostowanie sekcji

Po zakonczeniu wszelkich prac spawalniczych, zwiazanych z konstrukcja sekcji, nalezy zgodnie z
instrukcja pomierzania dokona¢ oceny zgodnosci wymiardw i ksztattu z rysunkiem. W przypadku
niezgodnosci przystapi¢ do prostowania sekcji.

14 Instrukcja odbioru sekcji plaskiej

Po wykonaniu sekcji nalezy:

kontrola spoin wg instrukcji spawania,

kontrola odksztatcen wg instrukcji pomierzania,

wykona¢ ostateczne trasowanie sekcji, polegajace na doktadnym oznaczeniu wymiarow
zewngtrznych, zapasOw montazowych o ile przewidywali$my, linii bazowych,

oszlifowa¢ wolne krawedzie,

odcia¢ zamocowania i inne elementy czasowo (pomocniczo) spawane do sekcji w procesie
prefabrykacji,

montaz uchwytdéw do transportu sekcji,

odbior przez dziat kontroli technicznej (rysunek wykonanej sekcji) ,

zabezpieczenie czasowe powlokami malarskimi.

15 Transport sekcji

Nalezy opracowac instrukcje (szkice) w ktorej uwzgledniamy:

- zabezpieczenie sekcji przed deformacja w czasie transportu poprzez usztywnienia
technologiczne,

- podanie instrukcji sktadowania sekcji w oczekiwaniu na dalszy montaz.



16 Referat - zasady opracowania

Referat nalezy przygotowac:
- w formie pisemnej + dyskietka,
- osoby przygotowujace (1 lub 2 po uzgodnieniu z prowadzacym w zalezno$ci od obszernosci
tematu).
II. Terminy wygtoszenia referatdéw wg ustalen.
II1. Zawartos¢ referatu

Strona 1 — patrz wzor 1
1. Tytut referatu.
2. Wyciag (abstrakt).
3. Spis literatury.
Strony nastgpne
4. Tres¢ referatu w punktach (podpunkty, rysunki, schematy oraz odwotania do materiatow
zroédtowych).
5. Objetos¢ 5-7 stron.

UWAGA !!!

Referat nalezy:
1. Przygotowac
2. Po uzgodnieniu merytorycznej zawartosci z prowadzacym, dostarczy¢ w formie wydruku i na
no$niku informatycznym.
3. Wyglosi¢ w czasie zaje¢ (w uzgodnionym terminie) okoto 5-8 min na osobg,
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Studia inzynierskie na kierunku Oceanotechnika
Specjalnosé: Zarzgdzanie i Marketing w Gospodarce Morskiej

Referat z technologii

Tytut: Problemy transportu i pomiarow podczas budowy Arki Noego
Autor: John Carpenter

Semestr: 144

Abstrakt:

(To jest miejsce na krotkie podsumowanie pracy — do 200 stow).

Jak wiadomo Noe zbudowatl arke kilka tysiecy lat temu. Jest to bardzo dobry przyktad budowy
pierwszej konstrukcji ptywajacej na podstawie plandw. Zasady budowy oraz plany statku zostaly
przekazane Noemu przez Boga w czasie snu. Do budowy arki potrzebne byly tysiace desek oraz
kilometry lin. Jako sila robocza wykorzystywana byla jego cata rodzina oraz znajomi jak réwniez
zwierzeta. Najwigkszym problemem byl montaz kadtuba. W trakcie budowy do celéw transportowych
zamiast wielbladow powinny byly by¢ uzyte stonie. Slonie moga pracowaé niezaleznie od pogody,
natomiast wielbtady pracuja tylko w dni stoneczne. Inspekcja jakosci polaczenia elementéw kadtuba
prowadzona byla przez sokota. Natomiast w celu potwierdzenia poprawnosci prowadzonych prac pod
wzgledem standardow jakosci nalezalo zatrudnié takze inne ptaki takie jak orty albo kruki. Jak wszyscy
wiemy, budowa arki przez Noego zakonczyta si¢ sukcesem, jednakze mogt on osiagnac lepsze wyniki

w krotszym okresie.

Stowa kluczowe: Arka Noego, konstrukcja ptywajaca, standardy jakosci

Literatura:
Autor, Pozycja, Wydawca, rok wydania
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